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Kleje

Hot-Melt

Klejenie jest czynnoscia, ktéra towarzyszy nam w zyciu codziennym - czy to
podczas tworzenia dekoracji, czy w momencie kiedy staramy sie naprawic

uszkodzone przedmioty. Jednak silne i trwate spoiwa potrzebne s3 nie tylko
w naszych domach, ale przede wszystkim w przemysle.

W odpowiedzi na te zapotrzebowania rynek oferuje szeroka game klejow,
jak réwniez samych technik klejenia. Jednym z przyktadow sg kleje hot-melt
znajdujace szerokie zastosowanie w réznych gateziach przemystu.

Kleje termotopliwe naszej firmy wykorzystywane sg przede wszystkim w przemysle
papierniczym, opakowaniowym - do tagczenia ptaszczyzn wielowarstwowych,
czy w przemysle meblarskim i drzewnym do taczenia powierzchni drewnianych.

Swoje zastosowanie znalazty rowniez w przemysle Swiecarskim do wklejania
knotow w $wiecach i zniczach zalewanych.
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Posiadamy réwniez
produkt przeznaczony
do kontaktu z Zywnoscia,
spetniajacy wszystkie
wymagane normy.

PRODUKTY GEOWNE ZASTOSOWANIE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
ALPACKWAX Spoiwo tgczace powtoki opakowan wielowarstwowych
APLACKWAX PLUS Spoiwo taczace powtoki opakowan wielowars?wowych. Aktualne Karty Charakterystyki_
Produkt przeznaczony do kontaktu z zywnoscia i Informacji oraz Warunki Techniczne
poszczegdlnych prodgktéw'
TERMOWAX Spoiwo do wklejania knotéw do $wiec i zniczy zalewanych ggls‘ffar;(rjslsa na naszej stronie
WOSK TOPLIWY Spoiwo taczace powierzchnie drewniane
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ODPORNOSC TRWALOSC BEZPIECZENSTWO UPROSZCZENIE

potaczenia niewrazliwe na

dziatanie wody i wilgoci

wysoka i powtarzalna jakosc

oraz wytrzymatosc potaczen

brak szkodliwych lotnych
rozpuszczalnikéw w procesie

klejenia

skrécenie czasu niezbednego
do wytworzenia trwatej spoiny, brak
potrzeby uzycia dodatkowych sprzetéw
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GRANULAT W WORKACH
POLIETYLENOWYCH 20 KG °
NA PALETACH 600 KG
TAFLE W KARTONACH 24 KG °
NA PALETACH 720 KG
TAFLE LUZEM NA PALETACH
1000 KG e e ®
PASTYLKI W WORKACH
POLIETYLENOWYCH 20 KG ° °
NA PALETACH 600 KG
KARTONY OK. 20 KG ° ° ° °

Uproszczony
proces
technologiczny

Zasadnicza przewaga klejéow hot-melt naszej firmy
nad popularnymi klejami rozpuszczalnikowymi, jest
brak emisji szkodliwych zwigzkéw organicznych
emitowanych podczas wysychania kleju
rozpuszczalnikowego. Pozwala to na skrécenie
czasu niezbednego do wytworzenia trwatej spoiny.

Jak sama nazwa wskazuje, kleje topia sie pod
wptywem wysokiej temperatury, zamieniajac sie

Z postaci statej, w ptynna o niskiej lepkosci, fatwo
zwilzajace klejone powierzchnie. Nastepnie w tej
formie s aplikowane na szeroka game materiatéw,
ktére majg zostac ze sobg sklejone.

W przypadku stosowania klejéw hot-melt

z naszego portfolio wymagane jest jedynie
ochtodzenie materiatu do temperatury, w ktérej
nastapi zestalenie kleju. Powstate w ten sposéb
potaczenie charakteryzuje sie wysoka
wytrzymatoscig oraz trwatoscia. Jest niewrazliwe
na dziatania wody i wilgoci.




Gwarancja przydatnosci produktu
Gwarancja przydatnosci poszczegdlnych produktéw dotyczy wytacznie parametrow fizyko-chemicznych
i jest liczona od daty sprzedazy. Szczegétowe parametry zostaty okreslone w warunkach technicznych

dostepnych na polwax.pl

Sposaéb przechowywania

Produkty powinny by¢ przechowywane w opakowaniach zamknietych, zabezpieczonych przed bezposrednim
dziataniem stonca, dostepem wilgoci oraz zanieczyszczern mechanicznych, z dala od zrédet ciepta. Dodatkowo
w warunkach technicznych podano informacje na temat wtasciwej temperatury przechowywania, jak réwniez

mozliwego okresu przydatnosci poszczegdlnych produktéw magazynowanych zgodnie z wytycznymi.

Warunki dostawy
Produkty wytwarzane sa w Zaktadzie Produkcyjnym w Jasle (PL38200) i Czechowicach-Dziedzicach (PL43502).
Mozliwy odbidr wtasnym transportem na bazie FCA zaktad produkcyjny. Istnieje mozliwos¢ organizacji transportu

przez Polwax S.A. (na bazie CPT), po przedstawieniu oferty cenowej obejmujacej koszty dostawy do zaktadu klienta.

Zamowienia i harmonogramy dostaw
Zamoéwienia na tadunki catopojazdowe winny byc¢ przesytane na co najmniej 7 dni przed planowana wysytka
produktu. W przypadku wiekszych ilosci do regularnych odbioréw, wskazane jest przesytanie miesiecznego

harmonogramu odbioréw do 20 dnia miesigca poprzedzajgcego miesigc dostawy.
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