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1. WSTEP

1.1. Przedmiot WT. Przedmiotem WT jest wosk plastyczny zielony wytwarzany na
bazie rafinowanych gaczy parafinowego lekkiego i pozostato$ciowego oraz
wosku pszczelego, barwionych za pomocg odpowiednich dodatkow.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu WT. Wosk plastyczny zielony stosowany jest

w  przemysle

mleczarskim do

powlekania

serow  podpuszczkowych

dojrzewajgcych. Produkt przeznaczony do kontaktu z zywnoscig.

2. OZNACZENIE

2.1. Przyktad oznaczenia:

Wosk plastyczny zielony

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Wymagania i metody badan — wedtug tablicy 1.

WT-2020/LP-134

Tablica 1. Wymagania i badania obowigzujgce dla kazdej partii wyrobu.

Wosk plastyczny

Wymagania Jednostki zielony Metody badan
wartosci parametru
1 2 3 4

a) Temperatura kroplenia °C max. 75 PN-1SO 6244:2012

b) Temperatura zaptonu (t.0.) (X) °C min. 180 PN-EN ISO 2592:2017-10
c) Penetracja w 25°C 1/10mm max. 48 PN-C-04313:2018-02
d) Liczba kwasowa (X) mg KOH/g max. 0,2 PN-1SO 6618:2011

e) Odczyn wyciggu wodnego (X) - obojetny PN-C-04064:1984
f\)lv"fggfé‘z;;”ematycz”a mm?/s 02”3‘\‘;52%2;23""3"’ PN EN ISO 3104:2004
g) Pozostatosé po spopieleniu % max. 0,3 PN-EN ISO 6245:2008

jednolita masa o barwie

ciemnozielonegj wizualnie
h) Wyglad zewnetrzny i w cienkiej powtoce
barwa zielona
i) Zapach - max. 2 ASTM D 1§33
PN-C-04353:2004
j) Przyleganie - zgodnie z wymaganiami wg pkt. 3.3. WT

(X) — przed barwieniem
3.2.

Z obowigzujgcym harmonogramem poboru probek.

3.3.

Pobieranie prébek — wykonywa¢ wedtug PN-EN ISO 3170:2006 zgodnie

Badanie przylegania. Grudke ok. 10 g wosku plastycznego nalezy stopi¢

w parowniczce w temperaturze okoto 70°C. Roztopiony wosk wyla¢ na arkusik
bibuty filtracyjnej lub sgczek starajgc sie tak rozprowadzi¢ produkt, aby grubosc
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jego warstwy nie przekraczata 0,5 mm. Po obnizeniu temperatury do 20+3°C
nalezy bibute przetamac tak, aby warstwa produktu znajdowata sie po stronie
zewnetrznej. Uznaje sie, ze wosk plastyczny zielony spetnia wymagania, jezel
warstwa produktu nie ulegta peknieciu ani ztamaniu.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

41.

4.2,

43.

5.

5.1.

Pakowanie. Wosk plastyczny zielony jest konfekcjonowany w nastepujgcy
sposéb:
— kartony ok. 20 kg; maksymalnie 40 kartonéw na palecie,

Powyzszy sposob konfekcjonowania i opakowania jest zgodny z zasadami
przewozu przetworow naftowych ustalonych w krajowych i miedzynarodowych
przepisach transportowych.

Dopuszcza sie rowniez stosowanie innego rodzaju opakowan uzgodnionych
wczesniej miedzy producentem, odbiorcg i przewoznikiem.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg, co najmnie;:
a) nazwe producenta,
b) adres producenta,
Cc) oznaczenie wg punktu 2,
d) mase netto lub objetosc,
e) date produkdiji,
f)  numer kontrolny.

Przechowywanie. Wosk plastyczny zielony powinien by¢é przechowywany
w opakowaniach  zamknietych, zabezpieczonych przed bezposrednim
dziataniem stohca, chronigcych  produkt przed dostepem  wilgoci
i zanieczyszczen mechanicznych, z dala od zrddet ciepta, w temperaturze
nieprzekraczajgcej 30°C. Okres przechowywania (tzw. Shelf Life) produktu
przechowywanego zgodnie z powyzszymi wytycznymi wynosi 3 lata.

Transport. Wosk plastyczny zielony nie jest towarem niebezpiecznym
w rozumieniu przepisow ADR/RID.

INFORMACJE DODATKOWE

Instytucja opracowujgca WT: Polwax S.A.

5.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 3170:2006 Ciekte produkty naftowe — Reczne pobieranie
probek.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy 1.
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