Warunki Techniczne |Nr WT-2019/LP-108
Masa zalewowa N Wyd. 2
do spieniania 50,
Polwax S.A. Masa zalewowa Data 11.02.2020
dO Sp|en|an|a 80 (ostatniej aktualizacji)
1. WSTEP

1.1 Przedmiot WT. Przedmiotem WT jest Masa zalewowa do spieniania 50 i 80
otrzymywane w procesie komponowania rafinowanych weglowodoréw parafinowych.

1.2 Zakres stosowania przedmiotu WT. Masa zalewowa do spieniania 50 i 80
stosowana jest do produkcji zniczy spienianych.

2. OZNACZENIE

2.1 Nazwa petna

MASA ZALEWOWA DO SPIENIANIA 50
MASA ZALEWOWA DO SPIENIANIA 80

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1 Wymagania i metody badan — wedtug tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania i badania obowigzujgce dla kazdej partii wyrobu.

WT-2019/LP-108
WT-2019/LP-108

MASA MASA
ZALEWOWA ZALEWOWA
Wymagania Jednostki DO SPISEONIANIA DO SPLEONIANIA Metody badan
wartosci wartosci
parametru parametru
1 2 3 4 5
. o C PN ISO
a) Temperatura krzepniecia C nie nizej 48,0 48,0 - 55,0 2207:2011
s L o 2 . . . . PN-EN ISO
b) Lepkos¢ kinematyczna w 100°C mm</s nie wyzej 6,0 nie wyzej 5,0 3104:2004
oznaczac, oznaczac, PN-C-
PN 0 . .
c) Zawartosé oleju Yo(M/m) poda\{vqc w podavyap w 04160:1980
atescie atescie
d) Zawartos¢ zanieczyszczen i nie zawiera nie zawiera PN-C-
mechanicznych i wody 96115:1974
o o C PN-EN ISO
e) Temperatura zaptonu (t.0.) C nie nizej 180 nie nizej 180 25922017
oznaczac, oznaczac, PN-C
i o , , -C-
f) Penetracja w temperaturze 25 °C | 0,1mm poda\{vqc w podawqc w 04313:2018-02
atescie atescie
) Wyglad zewnetrzn i jednolita masa o | jednolita masa o Wzrokowo
9)Wygla elrzny barwie biate; barwie biafe;
h) Wzgledny przyrost objetosci %(Vv/v) okoto 50 okoto 80 metoda wtasna

podczas spieniania
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polWAX Masa zalewowa do spieniania 50 WT-2019/LP-108

Masa zalewowa do spieniania 80

3.2 Pobieranie prébek. Wykonywa¢ wedtug PN- EN ISO 3170:2006 zgodnie z
obowigzujgcym harmonogramem poboru probek.

3.3. Oznaczanie wzglednego przyrostu objetosci podczas spieniania.
Oznaczenie parametru spienialnosci jest prowadzone metodg intensywnego
mieszania z uzyciem mieszadta typu dissolver.

Aparatura:

e Mieszadto mechaniczne z regulowang czestotliwoscig obrotéw,

e Mieszadto typu dissolver o $rednicy tarczy 40 mm, ilo$¢ zebdw: 12, wysokos$¢
zebow: 8 mm w nanizszym punkcie i 10 mm w najwyzszym punkcie; zeby
naprzemiennie wywiniete w dét i w gore tarczy,

e Zlewka 500 ml, z podziatkg miarowa,

e Termometr laboratoryjny.

Postepowanie:

e Stopi¢ probke masy zalewowej do spieniania, 200 ml wla¢ do zlewki,

e Schtodzi¢ probke do temperatury wyzszej o ok. 5 stopni powyzej oznaczonej
temperatury krzepniecia,
Wprowadzi¢ do cieczy mieszadto typu dissolver,
Odczytac objetos¢ cieczy,
Stopniowo zwiekszac obroty do osiggniecia czestotliwosci 1000 obr./min.
Mieszanie prowadzi¢ do momentu ustabilizowania sie poziomu piany
Odczytac objetos¢ spienionej masy zalewowej.

Obliczenia:
V1- objetos¢ cieczy przed spienianiem [ml]
V2 - objetos¢ spienionej masy po zakohczeniu mieszania [ml]
AV — wzgledny przyrost objetosci [%]

AV=100% x (V2-V1)/V1
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WT-2019/LP-108

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1 Pakowanie. Masy zalewowe do spieniania 50 i 80 sg konfekcjonowane w
nastepujgcy sposob:

- ciekfa luzem w ogrzewanych zbiornikach magazynujgcych,

- kartony ok. 20 kg; maksymalnie 40 kartonow na palecie,

Powyzszy sposéb konfekcjonowania i opakowania jest zgodny z zasadami przewozu
przetworéw naftowych ustalonych w krajowych i miedzynarodowych przepisach
transportowych.

Dopuszcza sie rowniez stosowanie innego rodzaju opakowan uzgodnionych
wczesniej miedzy producentem, odbiorcg i przewoznikiem.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic¢ etykiete zawierajgcg, co najmnie;j:
a) nazwe producenta,

b) adres producenta,

C) oznaczenie wg punktu 2,

d) mase netto lub objetosc,

e) date produkciji,

f) numer kontrolny.

4.2 Przechowywanie. Masy zalewowe do spieniania 50 i 80 powinny by¢
przechowywane w opakowaniach zamknietych, zabezpieczonych przed
bezposrednim dziataniem stonca, chronigcych produkt przed dostepem wilgoci
i zanieczyszczen mechanicznych, z dala od zrodet ciepta. Okres przechowywania
(tzw. Shelf Life) produktu przechowywanego zgodnie z powyzszymi wytycznymi
wynosi 5 lat.

4.3 Transport. Masy zalewowe do spieniania 50 i 80 nie sg towarami
niebezpiecznymi w rozumieniu przepisow ADR/RID.

5. INFORMACJE DODATKOWE
5.1 Instytucja opracowujaca WT: Polwax S.A.

5.2 Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN ISO 3170:2006  Ciekte produkty naftowe — Reczne pobieranie prébek.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy 1.
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